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TENACITÀ - TOUGHNESS - ZÄHIGKEIT - TÉNACITÉ

RESISTENZA ALL’USURA - RESISTANCE TO WEAR - VERSCHLEISSFESTIGKEIT - RÈSISTANCE À L’USURE

AVANZAMENTO - FEED - VORSCHUB - AVANCE

VELOCITÀ - SPEED - GESCHWINDIGKEIT - VITESSE

 
CERMETHT

METALLO DURO NON RICOPERTO
 UNCOATED CARBIDE
 UNBESCHICHTETES HARTMETALL
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 COATED CARBIDE
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DIAMANTE POLICRISTALLINO (PCD)
 POLYCRYSTALLINE DIAMOND (PCD)
 POLYKRISTALLINER DIAMANT (PCD)

DIAMANT POLYCRISTALLIN (PCD)
DP

Panoramica qualità - General view - Qualitätsübersicht - Vue d’ensemble qualité
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Tenacità

Toughness

INDICAZIONI - USO
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N3610 HW
N10-20

- GRADO PER LA LAVORAZIONE DELLE LEGHE DI 
ALLUMINIO

  INDICATIONS - USE   GEBRAUCHSANWEISUNGEN   INDICATION - USAGE

- GRADE FOR THE MACHINING OF ALUMINUM - SORTE FÜR DIE BEARBEITUNG VON ALUMINIUM - NUANCE POUR L’USINAGE DE L’ALUMINIUM

T2330
HC

M30-40
- GRADO PER LA LAVORAZIONE DELL’ACCIAIO INOX

CVD

  INDICATIONS - USE   GEBRAUCHSANWEISUNGEN   INDICATION - USAGE

- GRADE FOR THE MACHINING OF STAINLESS STEEL - SORTE FÜR DIE BEARBEITUNG VON INOX-STAHL - NUANCE POUR L’USINAGE DE L’ACIER INOXYDABLE

F7035
HC P30-45

M30-40

- INSERTO MOLTO TENACE IDEALE PER LAVORAZIONI 
SU ACCIAI E INOX.

- PUO’ LAVORARE UN’AMPIA GAMMA DI MATERIALIPVD

  INDICATIONS - USE   GEBRAUCHSANWEISUNGEN   INDICATION - USAGE

- VERY TOUGH INSERT, IDEAL FOR STEEL AND INOX
- SUITABLE FOR A WIDE RANGE OF MATERIALS

- SEHR ZÄHE PLATTE, IDEAL FÜR STAHL- UND INOX-
BEARBEITUNGEN

- EINSETZBAR FÜR DIE BEARBEITUNG VON 
ZAHLREICHEN MATERIALIEN

- PLAQUETTE TRES TENACE IDEALE POUR USINAGES 
SUR ACIERS ET INOX

- EST EN ETAT D’USINER UNE AMPLE GAMME DE 
MATERIAUX

T516
HC

K05-25

- ALTA RESISTENZA ALL’ USURA E BUONA TENACITÀ
- INDICATO PER MEDIO-ALTE VELOCITÀ DI TAGLIO IN 

FINITURA E SGROSSATURA PREVALENTEMENTE SU 
GHISA GRIGIACVD

  INDICATIONS - USE   GEBRAUCHSANWEISUNGEN   INDICATION - USAGE
-HIGH RESISTANCE TO WEAR, GOOD TOUGHNESS 
-SUITABLE FOR MEDIUM – HIGH CUTTING SPEEDS 

FOR FINISHING AND ROUGHING MAINLY ON GRAY IRON

- HOHE VERSCHLEISSFESTIGKEIT UND GUTE ZÄHIGKEIT 
- FÜR MITTEL-HOHE SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN

ZUM SCHLICHTEN UND SCHRUPPEN, ÜBERWIEGEND AUF 
GRAUGUSS, GEEIGNET.

- HAUTE RESISTANCE A L’USURE ET BONNE TENACITE
- INDIQUE POUR LES VITESSES HAUTES-MOYENNES 

DE COUPE DANS LA FINITION ET LE DEGROSSISSAGE 
PRINCIPALEMENT SUR FONTE GRISE

Impiego delle qualità  - Application of the grade - Einsatz der verschiedenen sorten - Utilisation de les qualitèes

  APPLICAZIONE CONSIGLIATA
 RECOMMENDED APPLICATION

 EMPFOHLENER EINSATZ
 APPLICATION CONSEILLÉE

APPLICAZIONE POSSIBILE
POSSIBLE APPLICATION
MÖGLICHE ANWENDUNG
APPLICATION POSSIBLE

APPLICAZIONE CONSIGLIATA
RECOMMENDED APPLICATION
EMPFOHLENER EINSATZ
APPLICATION CONSEILLÉE

   APPLICAZIONE POSSIBILE
 POSSIBLE APPLICATION

 MÖGLICHE ANWENDUNG
 APPLICATION POSSIBLE

T2330

F7035 F7035

T516

N3610

F5120 F5120 F5120
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Velocità di taglio delle qualità di tornitura - Cutting speed of turning grade
Schnittgeschwindigkeit drehsorten (Vc) - Vitesse decoupe de la qualité de plaquettes de tournage
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Tenacità

Toughness

INDICAZIONI - USO
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F5120 HC P10-30
M01-10
K10-30

-INSERTO CON MEDIA TENACITÀ
-INDICATO PER MEDIE ALTE VELOCITÀ DI TAGLIO
-ADATTO PER LA LAVORAZIONE DEGLI ACCIAI LEGATI E 

DEBOLMENTE LEGATIPVD

  INDICATIONS - USE   GEBRAUCHSANWEISUNGEN   INDICATION - USAGE
- MEDIUM TOUGH INSERT
- IDEAL FOR MEDIUM TO HIGH CUTTING SPEEDS
- SUITABLE FOR MACHINING ALLOYED AND WEAKLY 

ALLOYED STEELS

- WENDEPLATTE MIT MITTLERER ZÄHIGKEIT
- GEEIGNET FÜR MITTLERE/HOHE SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN
- GEEIGNET FÜR BEARBEITUNGEN VON LEGIERTEM UND

SCHWACH LEGIERTEM STAHL

- PLAQUETTE AVEC TÉNACITÉ MOYENNE
- PRÉVUE POUR DES VITESSES DE COUPE HAUTES ET MOYENNES
- PRÉVUE POUR L’USINAGE DES ACIERS ALLIÉS ET FAIBLEMENT 

ALLIÉS

Impiego delle qualità  - Application of the grade - Einsatz der verschiedenen sorten - Utilisation de les qualitèes

  APPLICAZIONE CONSIGLIATA
 RECOMMENDED APPLICATION

 EMPFOHLENER EINSATZ
 APPLICATION CONSEILLÉE

APPLICAZIONE POSSIBILE
POSSIBLE APPLICATION
MÖGLICHE ANWENDUNG
APPLICATION POSSIBLE

APPLICAZIONE CONSIGLIATA
RECOMMENDED APPLICATION
EMPFOHLENER EINSATZ
APPLICATION CONSEILLÉE

   APPLICAZIONE POSSIBILE
 POSSIBLE APPLICATION

 MÖGLICHE ANWENDUNG
 APPLICATION POSSIBLE
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Campi d’impiego dei rompitrucioli per tornitura - Fields of application for chip breakers
Einsatzgebiete der spanbrecher - Champs d’usinage de le brise-copeaux
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 PROFONDITÀ DI PASSATA

 AVANZAMENTO AL GIRO
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 DISCONTINUOUS CUT

 INTERRUPTED CUT

 RECOMMENDED APPLICATION

 POSSIBLE APPLICATION

DEPTH OF CUT

 FEED/REVOLUTION
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 SCHRUPPEN,SCHWERE BEARBETUNG
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DISKONTINUIERLICHER SCHNITT 

UNTERBROCHENER SCHNITT  

 EMPFOHLENER EINSATZ

 MOGLICHE ANWENDUNG

GANGTIEFE

 VORSCHUB PRO UMDREHUNG

 FINISSAGE USINAGES LÉGERES

 GENERAL USINAGES MOYENS

 DEGROSSISAGES,USINAGES LOURDS

MATERIAUX ISO

 TRONÇONNAGE CONTINU

 TRONÇONNAGE DISCONTINU

 TRONÇONNAGE INTERROMPU

 APPLICATION CONSEILLÉE

 APPLICATION POSSIBLE

 PROFONDEUR DE PASSE

 DÉPLACEMENT AU TOUR

F M R
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 RECOMMENDED GRADES 
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Lavorazione fori -  Machining bores - Bearbeitung von bohrungen - 
Usinage trous - Trabajo de los agujeros

 DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES / NEW    A RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE / NEW
 APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION-  APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - 

 EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLÉE MÖGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE

 .N57P

F

M

R

XCGT 040102FR   .N57P 148,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,2
XCGT 040104FR   .N57P 148,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4
XCGT 050202FN   .N57P 148,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,2
XCGT 050204FN   .N57P 148,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,4
XCGT 060202FN   .N57P 148,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,2
XCGT 060204FN   .N57P 148,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,4
XCGT 070304FN   .N57P 148,- 7 7,6 88 3,18 2,8 0,4
XCGT 080304FN   .N57P 148,- 8 8,5 88 3,18 3,4 0,4
XCGT 09T304FN   .N57P 148,- 9 9,6 88 3,97 3,4 0,4
XCGT 10T304FN   .N57P 159,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,4
XCGT 10T308FN   .N57P 159,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,8
XCGT 130404FN   .N57P 189,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,4
XCGT 130408FN   .N57P 189,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,8
XCGT 170508FN   .N57P 195,- 17 17,5 88 5,56 5,3 0,8

 .N53

F

M

R

XCGT 040102ER   .N53 133,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,2
XCGT 040104ER   .N53 133,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4
XCGT 050202EN   .N53 133,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,2
XCGT 050204EN   .N53 133,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,4
XCGT 060202EN   .N53 133,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,2
XCGT 060204EN   .N53 133,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,4
XCGT 070304EN   .N53 133,- 7 7,6 88 3,18 2,8 0,4
XCGT 080304EN   .N53 133,- 8 8,5 88 3,18 3,4 0,4
XCGT 09T304EN   .N53 136,- 9 9,6 88 3,97 3,4 0,4
XCGT 10T304EN   .N53 142,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,4
XCGT 10T308EN   .N53 142,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,8
XCGT 130404EN   .N53 165,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,4
XCGT 130408EN   .N53 165,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,8
XCGT 170508EN   .N53 185,- 17 17,5 88 5,56 5,3 0,8

Prez.List.
Price List

€

Prez.List.
Price List

€

 .N54
 .Z54

F

M

R

T516 F7035 F5120
XCNT 040102ER   .N54* 117,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,2 – 15,60
XCNT 040104ER   .N54* 117,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4 – 15,60
XCNT 040104EL   .Z54 117,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4 18,90 –
XCNT 050202EN   .N54* 117,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,2 – 15,60
XCNT 050204EN   .N54* 117,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,4 – 15,60
XCNT 060202EN   .N54* 117,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,2 – 15,60
XCNT 060204EN   .N54* 117,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,4 – 15,60
XCNT 070304EN   .N54* 117,- 7 7,6 88 3,18 2,8 0,4 – 16,00
XCNT 080304EN   .N54* 117,- 8 8,5 88 3,18 3,4 0,4 – 16,20
XCNT 09T304EN   .N54* 130,- 9 9,6 88 3,97 3,4 0,4 – 16,40
XCNT 10T304EN   .N54* 130,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,4 – 17,20
XCNT 10T308EN   .N54 130,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,8 – 17,70
XCNT 130404EN   .N54* 157,- 12,5 13,5 88 4,76 5,3 0,4 – 20,10
XCNT 130408EN   .N54 157,- 12,5 13,5 88 4,76 5,3 0,8 – 20,70
XCNT 170508EN   .N54 180,- 17 17,5 88 5,56 5,3 0,8 – 22,70

  XCGT
  XCNT

d

r

7°

d1

slb°

HT HW HC DP
CERMET  NON RIVESTITI

CEMENTED
CARBIDE
GRADES

RIVESTITI
COATED GRADES

BESCHICHTET
RECOUVERTS

PCD

N
36

10

T2
33

0
F7

03
5

T5
16

F5
12

0

ART. COD.
Prez.List.
Price List
DKK l d b° s d1 r

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATÉRIAUX

N
36

10

T2
33

0
F7

03
5

T5
16

F5
12

0

P  ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

M  ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

K  GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

N  LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN 
- ALLIAGES D’ALUMINIUM

S  LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS 
- WÄRMEBESTÄNDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RÉSISTANTES À LA CHALEUR

H  MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL 
- HARTE UND GEHÄRTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPÉS
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Bareno a 2 tagli per lamatura-allargatura
Spot-facing and widening boring bar with 2 cutting edges
2 Schneiden-bohrstange zum ansenken und aufbohren
Barre à aléser avec 2 tranchants pour lamage et élargissement

Prezzo
Listino

Price List
(mm)

L2 Z kg NmART. DKK ØD Ød ØFmin H L L1
S 656W  011.04 1.629,- 11 16 3,0 99 29 22 51 2 0,11 0,4÷0,5 M6 0401.. 121837P 5506P
S 656W  011,5.04 1.629,- 11,5 16 3,5 99 29 22 51 2 0,11 0,4÷0,5
S 656W  012.04 1.629,- 12 16 4,0 101 31 24 53 2 0,11 0,4÷0,5
S 656W  012,5.04 1.629,- 12,5 16 4,5 101 31 24 53 2 0,11 0,4÷0,5
S 656W  013.04 1.629,- 13 16 5,0 105 35 26 57 2 0,12 0,4÷0,5
S 656W  013,5.04 1.629,- 13,5 16 5,5 105 35 26 57 2 0,12 0,4÷0,5
S 656W  014.05 1.735,- 14 16 3,4 86 36,5 28 38 2 0,09 0,5÷0,6 M8 0502.. 12204P 5506P
S 656W  014,5.05 1.735,- 14,5 16 3,9 86 36,5 28 38 2 0,09 0,5÷0,6
S 656W  015.05 1.735,-. 15 16 4,5 88 38 30 40 2 0,10 0,5÷0,6
S 656W  015,5.05 1.735,- 15,5 16 5,0 88 38 30 40 2 0,10 0,5÷0,6
S 656W  016.06 1.859,- 16 16 4,1 92 42 32 44 2 0,10 0,9÷1,0 0602.. 12225P 5507P
S 656W  016,5.06 1.859,- 16,5 16 4,6 92 42 32 44 2 0,10 0,9÷1,0
S 656W  017.06 1.859,- 17 16 5,1 94 44 35 46 2 0,11 0,9÷1,0
S 656W  017,5.07 1.969,- 17,5 16 3,4 96 46 35 48 2 0,11 1,0÷1,2 M10 0703.. 1225P 5507P
S 656W  018.07 1.969,- 18 16 3,9 97 48 36 49 2 0,11 1,0÷1,2
S 656W  018,5.07 1.969,- 18,5 16 4,4 97 48 36 49 2 0,11 1,0÷1,2
S 656W  019.07 1.969,- 19 16 4,9 100 50 38 52 2 0,12 1,0÷1,2
S 656W  019,5.07 1.969,- 19,5 16 5,4 100 50 38 52 2 0,12 1,0÷1,2
S 656W  020.08 2.195,- 20 16 4,2 102 52 40 54 2 0,13 1,2÷1,5 M12 0803.. 123008P 5508P
S 656W  020,5.08 2.195,- 20,5 16 4,7 102 52 40 54 2 0,13 1,2÷1,5
S 656W  021.08 2.195,- 21 20 5,2 114 54 42 64 2 0,20 1,2÷1,5
S 656W  021,5.08 2.195,- 21,5 20 5,7 114 54 42 64 2 0,20 1,2÷1,5
S 656W  022.09 2.310,- 22 20 4,0 116 56 44 66 2 0,20 1,2÷1,5 09T3.. 123008P 5508P
S 656W  022,5.09 2.310,- 22,5 20 4,5 116 56 44 66 2 0,20 1,2÷1,5
S 656W  023.09 2.310,- 23 20 5,0 119 59 46 69 2 0,22 1,2÷1,5 M14
S 656W  023,5.09 2.310,- 23,5 20 5,5 119 59 46 69 2 0,22 1,2÷1,5
S 656W  024.10 2.555- 24 20 4,0 122 62 48 72 2 0,22 3,0÷3,5 10T3.. 123509P 5515P
S 656W  024,5.10 2.555,- 24,5 20 4,5 122 62 48 72 2 0,22 3,0÷3,5
S 656W  025.10 2.555,- 25 20 5,0 125 65 50 75 2 0,24 3,0÷3,5
S 656W  025,5.10 2.555,- 25,5 20 5,5 125 65 50 75 2 0,24 3,0÷3,5
S 656W  026.10 2.555,- 26 25 6,0 136 66 52 80 2 0,37 3,0÷3,5 M16
S 656W  026,5.10 2.555,- 26,5 25 6,5 136 66 52 80 2 0,37 3,0÷3,5
S 656W  027.10 2.555,- 27 25 7,0 139 69 54 83 2 0,40 3,0÷3,5
S 656W  027,5.10 2.555,- 27,5 25 7,5 139 69 54 83 2 0,40 3,0÷3,5
S 656W  028.10 2.555,- 28 25 8,0 142 72 56 86 2 0,42 3,0÷3,5
S 656W  028,5.10 2.555,- 28,5 25 8,5 142 72 56 86 2 0,42 3,0÷3,5
S 656W  029.10 2.555,- 29 25 9,0 144 74 58 88 2 0,46 3,0÷3,5 M18
S 656W  029,5.10 2.555,- 29,5 25 9,5 144 74 58 88 2 0,46 3,0÷3,5
S 656W  030.10 2.555,- 30 25 10,0 146 76 58 90 2 0,48 3,0÷3,5
S 656W  030,5.10 2.777,- 30,5 25 10,5 146 76 58 90 2 0,48 3,0÷3,5
S 656W  031.13 2.777,- 31 25 5,3 149 79 62 93 2 0,46 4,0÷5,0 1304.. 124510P 5520P
S 656W  031,5.13 2.777,- 31,5 25 5,8 149 79 62 93 2 0,46 4,0÷5,0
S 656W  032.13 2.777,- 32 25 6,3 152 82 64 96 2 0,49 4,0÷5,0 M20
S 656W  032,5.13 2.777,- 32,5 25 6,8 152 82 64 96 2 0,49 4,0÷5,0
S 656W  033.13 2.777,- 33 32 7,2 163 83 66 103 2 0,74 4,0÷5,0
S 656W  033,5.13 2.777,- 33,5 32 7,7 163 83 66 103 2 0,74 4,0÷5,0
S 656W  034.13 2.777,- 34 32 8,2 167 87 68 107 2 0,78 4,0÷5,0
S 656W  034,5.13 2.777,- 34,5 32 8,7 167 87 68 107 2 0,78 4,0÷5,0
S 656W  035.13 2.777,- 35 32 9,2 169 89 70 109 2 0,85 4,0÷5,0 M22
S 656W  035,5.13 2.777,- 35,5 32 9,7 169 89 70 109 2 0,85 4,0÷5,0
S 656W  036.13 2.777,- 36 32 10,2 169 89 70 109 2 0,85 4,0÷5,0
S 656W  036,5.13 2.777,- 36,5 32 10,7 169 89 70 109 2 0,85 4,0÷5,0
S 656W  037.13 2.777,- 37 32 11,2 169 89 70 109 2 0,88 4,0÷5,0
S 656W  037,5.13 2.777,- 37,5 32 11,7 169 89 70 109 2 0,88 4,0÷5,0
S 656W  038.13 2.777,- 38 32 12,2 170 90 70 110 2 0,91 4,0÷5,0
S 656W  038,5.13 2.777,- 38,5 32 12,7 170 90 70 110 2 0,91 4,0÷5,0
S 656W  039.17 3.005,- 39 32 6,2 171 91 70 111 2 0,84 4,0÷5,0 M24 1705.. 124510P 5520P
S 656W  039,5.17 3.005,- 39,5 32 6,7 171 91 70 111 2 0,84 4,0÷5,0
S 656W  040.17 3.005,-0 40 32 7,2 172 92 70 112 2 0,88 4,0÷5,0
S 656W  040,5.17 3.005,- 40,5 32 7,7 172 92 70 112 2 0,88 4,0÷5,0
S 656W  041.17 3.005,- 41 32 8,2 173 93 70 113 2 0,92 4,0÷5,0
S 656W  041,5.17 3.005,- 41,5 32 8,7 173 93 70 113 2 0,92 4,0÷5,0
S 656W  042.17 3.005,- 42 32 9,2 174 94 70 114 2 0,96 4,0÷5,0
S 656W  042,5.17 3.005,- 42,5 32 9,7 174 94 70 114 2 0,96 4,0÷5,0
S 656W  043.17 3.005,- 43 32 10,2 186 106 80 126 2 1,06 4,0÷5,0 M27
S 656W  043,5.17 3.005,- 43,5 32 10,7 186 106 80 126 2 1,06 4,0÷5,0
S 656W  044.17 3.005,- 44 32 11,2 186 106 80 126 2 1,10 4,0÷5,0
S 656W  044,5.17 3.005,- 44,5 32 11,7 186 106 80 126 2 1,10 4,0÷5,0
S 656W  045.17 3.005,- 45 32 12,2 187 107 80 127 2 1,15 4,0÷5,0
S 656W  045,5.17 3.005,- 45,5 32 12,7 187 107 80 127 2 1,15 4,0÷5,0
S 656W  046.17 3.005,- 46 32 13,2 187 107 80 127 2 1,19 4,0÷5,0
S 656W  046,5.17 3.005,- 46,5 32 13,7 187 107 80 127 2 1,19 4,0÷5,0
S 656W  047.17 3.005,- 47 32 14,2 187 107 80 127 2 1,24 4,0÷5,0
S 656W  047,5.17 3.005,- 47,5 32 14,7 187 107 80 127 2 1,24 4,0÷5,0
S 656W  048.17 3.005,- 48 32 15,2 188 108 80 128 2 1,30 4,0÷5,0 M30
S 656W  048,5.17 3.359,- 48,5 32 15,7 188 108 80 128 2 1,30 4,0÷5,0
S 656W  049.17 3.359,- 49 32 16,2 188 108 80 128 2 1,34 4,0÷5,0
S 656W  049,5.17 3.359,- 49,5 32 16,7 188 108 80 128 2 1,34 4,0÷5,0
S 656W  050.17 3.359,- 50,0 32 17,2 188 108 80 128 2 1,39 4,0÷5,0

S 656W ..
Ød

h6

L1

H

L

90° ØFmin
ØD

L2

ØForo
ØBore

+0,1
- 0,3

XCGT ...
.N57P

XCGT ...
.N53Ø 11-50

XCNT ...
.N54

INSERTI - INSERTS
PAG. 5

 ØF min = DIAMETRO MINIMO DI PREFORO, DA UTILIZZARE SOLAMENTE IN CASO DI NECESSITÀ
ØF min = MINIMUM PRE-BORE DIAMETER, TO BE USED ONLY IN CASE OF NEED
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Bareno a 2 tagli per lamatura-allargatura
Spot-facing and widening boring bar with 2 cutting edges
2 Schneiden-bohrstange zum ansenken und aufbohren
Barre à aléser avec 2 tranchants pour lamage et élargissement

W = FORO PER LIQUIDO REFRIGERANTE - COOLANT BORE - KÜHLMITTELBOHRUNG - TROU DU LIQUIDE D’ARROSAGE

Prezzo
Listino

Price List
(mm)

L1 L2 Z CH kg NmART. DKK ØD M Ød ØFmin ØD1 H L
S 659W 011-04 1.505,- 11 8 8,5 3,0 13 43 26 15,0 22 2 10 0,02 0,4÷0,5 M6 0401.. 121837P 5506P

S 659W 012-04 1.505,- 12 8 8,5 4,0 13 44 27 16,0 23 2 10 0,02 0,4÷0,5

S 659W 013-04 1.505,- 13 8 8,5 5,0 13 45 28 17,0 24 2 10 0,03 0,4÷0,5

S 659W 014-05 1.599,- 14 10 10,5 3,4 18 52 33 18,6 27 2 15 0,04 0,5÷0,6 M8 0502.. 12204P 5506P

S 659W 015-05 1.599,- 15 10 10,5 4,5 18 53 34 19,6 28 2 15 0,05 0,5÷0,6

S 659W 016-06 1.705,- 16 10 10,5 4,1 18 54 35 20,0 29 2 15 0,05 0,9÷1,0 0602.. 12225P 5507P

S 659W 017-06 1.705,- 17 10 10,5 5,1 18 55 36 21,0 30 2 15 0,05 0,9÷1,0

S 659W 018-07 1.809,- 18 12 12,5 3,9 21 60 38 23,0 33 2 17 0,06 1,0÷1,2 M10 0703.. 1225P 5507P

S 659W 019-07 1.809,- 19 12 12,5 4,9 21 61 39 24,0 34 2 17 0,07 1,0÷1,2

S 659W 020-08 2.025,- 20 12 12,5 4,2 21 62 40 25,0 36 2 17 0,07 1,2÷1,5 M12 0803.. 123008P 5508P

S 659W 021-08 2.025,- 21 12 12,5 5,2 21 63 41 26,0 37 2 17 0,08 1,2÷1,5

S 659W 022-09 2.129, 22 16 17,0 4,0 29 71 47 28,0 41 2 24 0,13 1,2÷1,5 09T3.. 123008P 5508P

S 659W 023-09 2.129,- 23 16 17,0 5,0 29 72 48 29,0 42 2 24 0,14 1,2÷1,5 M14

S 659W 024-10 2.345,- 24 16 17,0 4,0 29 74 50 30,0 44 2 24 0,14 3,0÷3,5 10T3.. 123509P 5515P

S 659W 025-10 2.345,- 25 16 17,0 5,0 29 75 51 31,0 45 2 24 0,15 3,0÷3,5

S 659W 026-10 2.345,- 26 16 17,0 6,0 29 76 52 32,0 46 2 24 0,16 3,0÷3,5 M16

S 659W 027-10 2.345,- 27 16 17,0 7,0 29 77 53 33,0 47 2 24 0,17 3,0÷3,5

S 659W 028-10 2.345,- 28 16 17,0 8,0 29 78 54 34,0 48 2 24 0,19 3,0÷3,5

S 659W 029-10 2.345,- 29 16 17,0 9,0 29 79 55 35,0 49 2 24 0,21 3,0÷3,5 M18

S 659W 030-10 2.555,- 30 16 17,0 10,0 29 80 56 36,0 50 2 24 0,22 3,0÷3,5

S 659W ..
Ø 11-30 XCGT ...

.N57P

XCGT ...
.N53

L1

90° ØFminØD

L2

ØForo
ØBore

+0,1
- 0,3

M

ØD1

Ød
CH

L
H

XCNT ...
.N54

INSERTI - INSERTS
PAG. 5

 ØF min = DIAMETRO MINIMO DI PREFORO, DA UTILIZZARE SOLAMENTE IN CASO DI NECESSITÀ
ØF min = MINIMUM PRE-BORE DIAMETER, TO BE USED ONLY IN CASE OF NEED
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Utensili multiuso foranti
All-purpose drilling tools
Mehrzweck-Bohrwerkzeuge
Outils de perçage à usages multiples 

SEC ... R/L
XCGT ...

.N57P

XCGT ...
.N53Ø 8-32

XCNT ...
.N54

XCNT ...EL
.Z54

INSERTI - INSERTS
PAG. 5

Prezzo
Listino

Price List
(mm)

L2 L3 L4 Z kg NmART. DKK FORM ØD ØdA ØD1 L1
SEC 08-150.04R/L 999,- B 8 12 – 80,0 12,0 – – 1 0,06 0,4÷0,5 0401..R/L 121837P 5506P

SEC 08-225.04R/L 1.435,- A 8 10 15 60,5 18 38 22,5 1 0,03 0,4÷0,5

SEC 10-150.05R/L 999,- B 10 12 – 90,0 15,0 – – 1 0,07 0,5÷0,6 0502.. 12204P 5506P

SEC 10-225.05R/L 1.435,- A 10 12 18 70 22,5 42 28 1 0,05 0,5÷0,6

SEC 12-150.06R/L 1.040,- B 12 16 – 100,0 18,0 – – 1 0,13 0,9÷1,0 0602.. 12225P 5507P

SEC 12-225.06R/L 1.479,- A 12 16 23 79 27 45 34 1 0,09 0,9÷1,0

SEC 14-150.07R/L 1.085,- B 14 16 – 110,0 21,0 – – 1 0,14 1,0÷1,2 0703.. 1225P 5507P

SEC 14-225.07R/L 1.519,- A 14 16 23 83 31,5 45 38 1 0,10 1,0÷1,2

SEC 16-150.08R/L 1.129,- B 16 20 – 125,0 24,0 – – 1 0,24 1,2÷1,5 0803.. 123008P 5508P

SEC 16-225.08R/L 1.565,- A 16 20 28 93,5 36 50 43,5 1 0,17 1,2÷1,5

SEC 18-150.09R/L 1.259,- B 18 25 – 135,0 27,0 – – 1 0,30 1,2÷1,5 09T3.. 123008P 5508P

SEC 18-225.09R/L 1.695,- A 18 25 36 108,5 40,5 56 52,5 1 0,30 1,2÷1,5

SEC 20-150.10R/L 1.435,- B 20 25 – 150,0 30,0 – – 1 0,50 3,0÷3,5 10T3.. 123509P 5515P

SEC 20-225.10R/L 1.825,- A 20 25 36 111,0 45 56 55 1 0,30 3,0÷3,5

SEC 25-150.13R/L 1.649,- B 25 32 – 180,0 37,5 – – 1 0,90 4,0÷5,0 1304.. 124510P 5520P

SEC 25-225.13R/L 2.129,- A 25 32 44 129 56,3 60 69 1 0,56 4,0÷5,0

SEC 32-150.17R/L 1.869,- B 32 40 – 200,0 48,0 – – 1 1,60 4,0÷5,0 1705.. 124510P 5520P

SEC 32-225.17R/L 2.429,- A 32 40 54 157 72 70 87 1 1,07 4,0÷5,0

ØdA ØD1ØD

L2

L4 L3
L1

L2
L1

ØdAØD

90°

90°

FORM A

FORM B

2,25 X D

1,5 X D

PER UTENSILI SEC 08..L MONTARE INSERTO XCNT 04...L .Z54, PER UTENSILI SEC 08..R MONTARE INSERTI XC.. 04...R...

 TOOL TYPE  SEC 08..L REQUIRES INSERT XCNT 04...L .Z54, TOOL TYPE 08..R REQUIRES INSERTS  XC.. 04...R

FÜR WERKZEUGTYPE SEC 08..L DIE PLATTE  XCNT 04...L .Z54, FÜR  SEC 08..R DIE PLATTEN  XC.. 04...R...EINSETZEN

DANS LE CAS D’OUTILS SEC 08..L MONTER LA PLAQUETTE XCNT 04...L .Z54, DANS LE CAS D’OUTILS SEC 08..R MONTER LES PLAQUETTES XC.. 04...R...
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DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES /  NEW    A RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE /  NEW
APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION  APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLÉE  MÖGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE

Scelta dell’inserto e parametri di lavoro - Choice of the insert and machining parameters
Auswahl der platte und schnittdaten - Choix de la plaquette et paramétres de travail

HT HW HC

d

r

7°

d1

slb°

SCELTA VELOCE - QUICK PICK

C
E

R
M

E
T NON RIV.

CEMENTED
CARBIDE
GRADES

RIVESTITI
COATED GRADES

BESCHICHTET
RECOUVERTS

N
36

10

T2
33

0
F7

03
5

T5
16

 
F5

12
0

COD.
Prez.List.
Price List P M K N S H l d b° s d1 rDKK F M R F M R F M R F M R F M R F M R

XCGT 040102FR   .N57P 148,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,2
XCGT 040104FR   .N57P 148,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4
XCGT 050202FN   .N57P 148,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,2
XCGT 050204FN   .N57P 148,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,4
XCGT 060202FN   .N57P 148,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,2
XCGT 060204FN   .N57P 148,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,4
XCGT 070304FN   .N57P 148,- 7 7,6 88 3,18 2,8 0,4
XCGT 080304FN   .N57P 150,- 8 8,5 88 3,18 3,4 0,4
XCGT 09T304FN   .N57P 150,- 9 9,6 88 3,97 3,4 0,4
XCGT 10T304FN   .N57P 158,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,4
XCGT 10T308FN   .N57P 158,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,8
XCGT 130404FN   .N57P 188,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,4
XCGT 130408FN   .N57P 188,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,8
XCGT 170508FN   .N57P 195,- 17 17,5 88 5,56 5,3 0,8
XCGT 040102ER   .N53 133,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,2
XCGT 040104ER   .N53 133,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4
XCGT 050202EN   .N53 133,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,2
XCGT 050204EN   .N53 133,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,4
XCGT 060202EN   .N53 133,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,2
XCGT 060204EN   .N53 133,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,4
XCGT 070304EN   .N53 133,- 7 7,6 88 3,18 2,8 0,4
XCGT 080304EN   .N53 135,- 8 8,5 88 3,18 3,4 0,4
XCGT 09T304EN   .N53 135,- 9 9,6 88 3,97 3,4 0,4
XCGT 10T304EN   .N53 142,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,4
XCGT 10T308EN   .N53 142,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,8
XCGT 130404EN   .N53 164,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,4
XCGT 130408EN   .N53 164,- 13 13,5 88 4,76 5,3 0,8
XCGT 170508EN   .N53 184,- 17 17,5 88 5,56 5,3 0,8
XCNT 040102ER   .N54 117,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,2

118,-
XCNT 040104ER   .N54 117,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4

118,-
XCNT 040104EL   .Z54 140,- 4 4,5 88 1,80 2,10 0,4
XCNT 050202EN   .N54 117,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,2

118,-
XCNT 050204EN   .N54 117,- 5 5,8 88 2,1 2,25 0,4

118,-
XCNT 060202EN   .N54 117,- 6 6,5 88 2,38 2,5 0,2

118,-
XCNT 060204EN   .N54 117,

-
6 6,5 88 2,38 2,5 0,4

118,-
XCNT 070304EN   .N54 122,- 7 7,6 88 3,18 2,8 0,4

123,-
XCNT 080304EN   .N54 122,- 8 8,5 88 3,18 3,4 0,4

123,-
XCNT 09T304EN   .N54 130,- 9 9,6 88 3,97 3,4 0,4

131,-
XCNT 10T304EN   .N54 133,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,4

134,-
XCNT 10T308EN   .N54 133,- 10 10,6 88 3,97 4,4 0,8

134,-
XCNT 130404EN   .N54 157,- 12,5 13,5 88 4,76 5,3 0,4

158,-
XCNT 130408EN   .N54 157,- 12,5 13,5 88 4,76 5,3 0,8

158,-
XCNT 170508EN   .N54 177 17 17,5 88 5,56 5,3 0,8

178,-

CON ADDUZIONE LUBROREFRIGERANTE - WITH COOLANT SUPPLY

SENZA ADDUZIONE LUBROREFRIGERANTE - WITHOUT COOLANT SUPPLY

MATERIALI - MATERIALS
VDI

3323
GR.

HB
Rm1)

HRC2)

Vc m/min   Pag. 3
N3610 T516 F5120 T2330 F7035

P
ACCIAIO NON LEGATO - NOT ALLOY STEEL 1---5 125-300 120 120
ACCIAIO POCO LEGATO - LOW ALLOY STEEL 6--9 180-350 80 80
ACCIAIO ALTO LEGATO - ALLOY STEEL 10-11 200-325 60 60
INOX MARTENS. - STAINLESS STEEL MART 12-13 200-240 50 50

M INOX AUST. DUPLEX - STAINLESS STEEL AUST 14.1-14.2 180-230 50 80 50

K
GHISA GRIGIA - GREY CAST IRON 15-16 180-260 120 180 100
GHISA SFEROIDALE - SPHEROIDAL GRAPHITE 17-18 160-250 110 160 90
GHISA MALLEABILE - MALLEABLE CAST IRON 19-20 130-230 100 150 80

N
ALLUMINIO E SUE LEGHE - ALUMINIUM 21---25 60-130 300 250
RAME E SUE LEGHE - COPPER 26--28 90-110 250 200
NON METALLICI - PLASTICS 29-30 / 150 120

S LEGHE RESIST. CALORE - HIG. TEMP. ALLOY 31---35 200-320 30
TITANIO E SUE LEGHE - TITANIUM 36-37 400-10501) 40

.N54

.Z54 .N53

.N57P

FORATURA
DRILLING

0
04

05-06
07
08
09
10
13
17

0,06
0,04

0,02
0,08

0,10
0,12

0,14
0,16

fn (mm)

Insert (mm)

FORATURA
DRILLING

0
04

05-06
07
08
09
10
13
17

0,06
0,04

0,02
0,08

0,10
0,12

0,14
0,16

fn (mm)

Insert (mm)

FORATURA
DRILLING

0
04

05-06
07
08
09
10
13
17

0,06
0,04

0,02
0,08

0,10
0,12

0,14
0,16

fn (mm)

Insert (mm)

TORNITURA 1,5XD
TURNING 1,5XD

04

0
0,03

0,06
0,09

0,12
0,15

2,0
4,0
6,0
8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0

0,18
0,21

0,24
0,27

fn (mm)

ap (mm)

05

06 07
08 09

10

13
17

TORNITURA 2,25XD
TURNING 2,25XD

0
0,03

0,06
0,09

0,12
0,15

1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

0,18
0,21

0,24
0,27

fn (mm)

ap (mm)

17

13
10
0908

07
06

05
04

TORNITURA 1,5XD
TURNING 1,5XD

04

0
0,03

0,06
0,09

0,12
0,15

2,0
4,0
6,0
8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0

0,18
0,21

0,24
0,27

fn (mm)

ap (mm)

05

06 07
08 09

10

13
17

TORNITURA 1,5XD
TURNING 1,5XD

04

0
0,03

0,06
0,09

0,12
0,15

2,0
4,0
6,0
8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0

0,18
0,21

0,24
0,27

fn (mm)

ap (mm)

05

06 07
08 09

10

13
17

TORNITURA 2,25XD
TURNING 2,25XD

0
0,03

0,06
0,09

0,12
0,15

1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

0,18
0,21

0,24
0,27

fn (mm)

ap (mm)

17

13
10
0908

07
06

05
04

TORNITURA 2,25XD
TURNING 2,25XD

0
0,03

0,06
0,09

0,12
0,15

1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

0,18
0,21

0,24
0,27

fn (mm)

ap (mm)

17

13
10
0908

07
06

05
04
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Cartucce
Cartridges
Einbauhalter
Cartouches

PAG. 5

 TIPO S
 TYPE S
 TYP S 
 TYPE S

Prezzo
Listino

Price List
(mm)

Nm XC..ART. DKK Code ØDmin h1 f b l1 h e1 t
SXFCR/L 06CA-06 1.049,- X2-90 20 6 8 6 25 8,5 12 3,5 0,9÷1,0 0602.. 12225P 5507P 1403 1503 5015 1803

SXFCR/L 10CA-09 1.049,- – 40 10 14 11 50 15 20 5 1,2÷1,5 09T3.. 123008P 5508P 1405 1504 5002 1806C

SXWCR/L 06CA-05 1.049,- X1-60 20 6 8 6 22 8,5 12 3,5 0,5÷0,6 0502.. 12204P 5506P 1403 1503 5015 1803

SXWCR/L 10CA-09 1.049,- – 40 10 14 11 44 15 20 5 1,2÷1,5 09T3.. 123008P 5508P 1405 1504 5002 1806C

SXSCR/L 06CA-05 1.049,- X1-45 20 6 8 6 21 8,5 12 3,5 0,5÷0,6 0502.. 12204P 5506P 1403 1503 5015 1803

SXSCR/L 10CA-09 1.049,- – 40 10 14 11 44 15 20 5 1,2÷1,5 09T3.. 123008P 5508P 1405 1504 5002 1806C

SXTCR/L 06CA-05 1.049,- X1-30 20 6 5,5 6 25 8,5 12 3,5 0,5÷0,6 0502.. 12204P 5506P 1403 1503 5015 1803

SXTCR/L 10CA-09 1.049,- – 40 10 9 11 50 15 20 5 1,2÷1,5 09T3.. 123008P 5508P 1405 1504 5002 1806C

SXFCR/L..CA SXWCR/L..CA SXSCR/L..CA SXTCR/L..CA

90°

f

h

b

l1

e1

ØD min.

h1
x°

t

60°

f

h

b

l1

e1

ØD min.

h1
x°

t

45°
f

h

b

l1

e1

ØD min.

h1
x°

t

30°

f

h

b

l1

e1

ØD min.

h1
x°

t

In figura utensile destro
Right-hand shown

In figura utensile destro
Right-hand shown

In figura utensile destro
Right-hand shown

In figura utensile destro
Right-hand shown

06CA..X°=20°
10CA..X°=20°

06CA..X°=20°
10CA..X°=20°

06CA..X°=20°
10CA..X°=20°

06CA..X°=20°
10CA..X°=20°

Forbehold for eventuelle tastefejl - gælder for 
hele flyeren



NOTE - NOTES



FILIALE DI MODENA
MODENA SUBSIDIARY
Via Mozart, 47
41122 Modena (MO) Italy
Tel.   0039 059 280706
Fax.  0039 059 280109
saumodena@sautool.it
www.sautool.it

FILIALE DI TORINO
TORINO SUBSIDIARY
Strada Vicinale della Cebrosa 86-A
10156 Torino (TO) Italy
Tel.   0039 011 8960193
Fax.  0039 011 8960193
sautorino@sautool.it
www.sautool.it

SAU S.p.A.

Via dei Raseni, 6/B
41040 Polinago (MO) Italy
Tel.   0039 0536 47510
Fax.  0039 0536 47275
infosau@sautool.it
www.sautool.it
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UNI EN ISO 9001 : 2015

c e r t i f i e d

Made In ItalyMade In Italy




