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Frese integrali in metallo duro - Solid carbide milling - HM Fraeser - Fraises en carbure monobloc - Fresas integrales en metal duro

USO GENERICO - ALL PURPOSE - ALLGEMEINE ANWENDUNG
- FRAISE POLYVALENTE - USO GENERICO

SET

PFSM4415

Frese M.D.l. Z4 35°/38° - Testa Piana - Serie media sec. DIN 6527
HM Mills 35°/38° Z4 - Flat Head - DIN 6527 Medium type

Fraise M.D.I. Z4 35°/38° - Téte Plane - DIN 6527 Moyennes séries
VHM-Fréser Z4 35°/38°- Flachkopf- mittlere serie nach DIN 6527
Fresas M.D.I. Z4 35°/38° - Cabeza Plana - Serie media DIN 6527

CONTENUTO DEL SET KAMPAGNEPRIS
SET CONTENT
SET INHALT PR. SET
CONTENU DE L'ENSEMBLE LISTEPRIS
COd. CONTENIDO DEL SET DKK DKK
N.1 SM4415.060.G00 or ot
N.1 SM4415080600 ~ TOT ~ TOT
SIETIFITELAARS N.1 SM4415.100.G00 1509, 819.-

N.1 SM4415.120.G00

SM4415: frese in metallo duro ricoperto, elica con angolo variabile a testa a divisione irregolare, per la lavorazione in piena sicurezza e senza vibrazioni.
SMA4415: coated solid carbide cultter, helix with variable angle and head with irregular helix angles, for maximum safety and vibration-free machining.

SMA4415: Fréser aus beschichtetem VVHM, Spirale mit variablem Winkel und Kopf mit unregelméssiger Teilung, fiir eine sichere und schwingungsfreie Bearbeitung.
SM4415: Fraise en carbure revétue, angle d’hélice et pas variable, pour un usinege en toute sécurité et sans vibrations.

SMA4415: fresa de metal duro recubierto, hélice con angulo variable y cabeza de division irregular, para la elaboracion en plena seguridad y sin vibraciones.

MATERIALI - MATERIALS - MATERIALIEN EB“ Vc
MATERIELS - MATERIALES ¢

ACCIAIO NON LEGATO - NOT ALLOY STEEL
- UNLEGIERTER STAHL - ACIER NON ALLIE °
- ACERO NO LIGADO
ACCIAIO POCO LEGATO - LOW ALLOY STEEL
- NIEDRIGLEGIERTER STAHL -ACIER FABLEMENTALLIE | @
P - ACERO POCO LIGADO

ACCIAIO ALTO LEGATO - ALLOY STEEL
- HOCHLEGIERTER STAHL - ACIER FORTEMENT ALLIE °
- ACEROALTO LIGADO
INOX MARTENS. - STAINLESS STEEL MART
- MARTENSITISCHER STAHL - ACIERS INOXYDABLES
Division MARTENS. - INOX MARTENSITICO
. INOX AUST. DUPLEX - STAINLESS STEEL AUST
irregular IVl |- DUPLEX AUSTENITISCHER STAHL - ACIERS INOXYDABLES | O
AUST. - INOX AUSTENITICO DUPLEX
GHISA GRIGIA - GREY CAST IRON
- GRAUGUSS - FONTES GRISES °
- ALEACION GRIS

GHISA SFEROIDALE - SPHEROIDAL GRAPHITE

fz (mm)
m/min | @6 | @8 | @10

divisione
irregolare

HRC? 212

125-300 |120-180| 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050

irreqular
helix angles

180-350 | 110-170 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050

Unregelméssige
Teilung

200-325 | 90-140 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050

division
irréguliere

200-240

180-230 | 60-110 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035

180-260 | 150-180 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070

al=o2=o3=04

K - SPHAROGUSS - FONTES NODULAIRES ® | 160-250

130-180 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070

- ALEACION ESFEROIDAL

GHISA MALLEABILE - MALLEABLE CAST IRON

- WEICHGUSS - FONTES MALLEABLE

- ALEACION MALEABLE

ALLUMINIO E SUE LEGHE - ALUMINIUM

-ALUMINIUM UND DESSEN LEGIERUNGEN - ALUMINIUM
ET SES ALLIAGES -ALUMINIO Y SUS ALEACIONES

RAME E SUE LEGHE - COPPER

N |- KUPFER UND DESSEN LEGIERUNGEN - CUIVRE ET SES

ALLIAGES - COBRE Y SUS ALEACIONES

NON METALLICI - PLASTICS

- NICHTEISENMETALLE - NON METALLIQUE /

-NO METALICOS

LEGHE RESIST. CALORE - HIG. TEMP. ALLOY

- HITZEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - SUPERALLIAGES O

S REFRACTARIES - ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR
TITANIO E SUE LEGHE - TITANIUM

- TITAN UND DESSEN LEGIERUNGEN - TITANE ET SES O |400-1050"

o . . ) . ALLIAGES - TITANIO Y SUS ALEACIONES

passo variabile - variable pitch - Variable Steigung "ACCIAIO TEMPRATO - HARDENED STEEL

- pas variable - paso variable H |- GEHARTETER STAHL - ACIER EXTRADUR, TREMPEET | O
REVENU - ACERO TEMPLADO

130-230

60-130

90-110

200-320 | 20-35 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030

25-50 | 0,027 | 0,031 | 0,038 | 0,045

45-60% 25-45 | 0,008 | 0,010 | 0,012 | 0,015

FILIALE DI MODENA
MODENA SUBSIDIARY
FILIALE IN MODENA
FILIAL DE MODENA
FILIAL DE MODENA

Via Mozart, 47

41122 Modena (MO) ltaly
Tel. 0039 059 280706
Fax. 0039 059 280109
saumodena@sautool.it
www.sautool.it

FILIALE DI TORINO
TORINO SUBSIDIARY
FILIALE IN TORINO
FILIAL DE TORINO
FILIAL DE TORINO
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10156 Torino (TO) ltaly

Tel. 0039 011 8960193

Fax. 0039 011 8960193
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www.sautool.it
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UNIEN ISO 9001 : 2015

SAU S.pA.
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Fax. 0039 0536 47275
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